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» TB 250 VA

Fremdolabscheider fiir die Reinigung von Kiihilschmierstoffen

Anlagenbestandteile:
Gehéause

Fassungsvermogen SchweiRkonstruktion aus 3mm gebeizten Edelstahl

Olbehéalter Inhalt ca. | 9

MalRe

. Schlauche

Lange e 1000 Ansaugschlauch, Lange 3m, @ 20 mm

Breite mm 500 Schnellkupplung am Schlauchende
Ruckfihrschlauch gereinigtes Medium,

Hohe mit Radern mm 1000 Lange 3 m, @ 32 mm, Typ Amorvin - HNA

Leergewicht kg 65 Fremdolabtrennung

Saughdhe (stat.) mm WS 3000 Durch Koaleszenzabscheider

Saugleistung I/h 250-450 Vorfilter, als Pumpenschutz

Temperatur C 70 Einfachfilter Edelstahleinsatz 350 pm

pH-Wert pH 4-12 Pumpe

Luftansc hiuss bar 3.6 Druckluftmembranpumpe 250I/h, 3 bar

aus PE/PTFE

Ruckfuhrung gereinigtes Medium Uber Schwerkraft
Max. Rucklaufhthe 650 mm
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