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WASSER - EIN WERTVOLLES GUT ...

Gerate fur Wasser-Recycling? Viele Unternehmer denken immer
noch, solche Anlagen sind allerhdchstens ,Nice-to-have."
Doch Zahlen, Fakten und ein starkeres Umweltbewusstsein
sagen efwas anderes: Heutzutage ist Wasser-Recycling ein
absolutes ,Must-Have."

Sauberes Wasser wird zunehmend zum knappen und damit zum kostspieligen Gut. Das gilt nattrlich
auch far Flussigkeiten aller Art, die fur industrielle Produktionsablaufe notwendig sind. Seit drei
Jahrzehnten erméglicht MKR einen intelligenten Umgang mit Prozessmedien. Unser Unterneh-
men bietet modulare Problemldsungen zur 6kologischen und wirtschaftlichen Optimierung von
Produktionskreislaufen. MKR-Systeme recyceln Prozessmedien aller Art. Mittels Reinigung und
Aufbereitung werden sie wieder verwertbar - ein Kreislauf entsteht, der fiir mehr Produktivitat und
Effektivitat sorgt. Ein Plus fur Ihre Erfolgsrechnung und Ihre Umweltbilanz. Mit unserer Experten-
Beratung fur eine intelligente, maf3geschneiderte Recycling-Losung konnen Sie Energie, Arbeits-
aufwand und bares Geld sparen und signifikant Produktivitat und Effektivitat lhres Unternehmens
steigern. Gerne nehmen wir auch personlich mit lhnen Kontakt auf, sollten Sie Fragen haben, ein
Angebot oder weitere Informationen bengtigen!
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WIR UBER UNS // DAS UNTERNEHMEN

HEUTE

MKR hat sich zu einem
weltweit agierenden
Unternehmen mit Giber 55
Mitarbeitern entwickelt.

Passgenau: Vier unter-
schiedliche Verdampfer-
systeme fur maf3geschnei-
derte Losungen

i Insgesamt iber 3000 ver-
=X

i el kaufte Anlagen weltweit.

Anderl und Thomas Metzger Die RVB-Verdampferserie

MKR - WIR UBER UNS

EINE ERFOLGSGESCHICHTE -
AUS TRADITION WIRD INNOVATION.

Eine geniale Idee des Griinders Ander| Metzger war der Gundstein:
Inzwischen blickt das Unternehmen MKR Metzger auf drei erfolgreiche
Jahrzehnte zurlick, in denen es sich vom Einmann-Betrieb bis zum
international agierenden, innovativen Unternehmen weiterentwickelt hat.

MKR AUF EINEN BLICK

GESCHAFTSFUHRUNG
ANDERL UND THOMAS METZGER

ANZAHL MITARBEITER

UBER 55

(IN DEN BEREICHEN

BERATUNG, ENTWICKLUNG,
KONSTRUKTION, VERTRIEB,
SERVICE UND ADMINISTRATION)

SITZ MONHEIM (SCHWABEN)

EXPORT
WELTWEIT, IN UBER 40 LANDER

2001

Das 1996 bezogene Werk-
gebaude wurde 2001 erstmals
erweitert. Nach dem Bau eines

Verkaufs- und Schulungs-

trakts steht ein weiterer Aus-
bau der Produktionskapazitat
in Planung.

ermoglicht Wertstoffge-
winnung aus Abwasser.

1997

Markteinftthrung von
Vakuumverdampfern zur

Als AuRendienstmitarbeiter in der Chemiebranche er- Know-how und Problemlésungen von MKR kommen KUNDEN / BRANCHEN Aufbereitung von Kihl-
kannte Anderl Metzger das wirtschaftliche Potenzial eines haufig in Metall bearbeitenden Produktionsbetrieben _ METALLBAU schmierstoff, Waschwasser
nachhaltigeren Umgangs mit Flissigkeiten. 1990 machte zum Zug; dazu gehoren Zulieferer der Automobilindustrie _ ENTSORGUNG und Prozesswasser.

er sich in Monheim selbststandig. Ein mobiles Hochleis- in Europa, Nordamerika und Asien. Weitere Kundengrup-

tungsfiltriergerat zur Entfernung von Fremdélen und Par- pen bilden Beschichtungs- sowie auf die Entsorgung von - BESCHICHTUNG

tikeln aus Prozessmedien bildete das erste Produkt des Sondermill spezialisierte Betriebe. - BIOGAS

einstigen Einmann-Unternehmens MKR Metzger.

Auf Anregung der Kunden folgten weitere Innovationen
far die wirtschaftliche Wiederaufbereitung flissiger Me-
dien. Zur (Ultra-)Filtration kam die Zentrifugentechnik
dazu. Fur die Reduktion der mehr und mehr steigenden
Entsorgungskosten setzt das Familienunternehmen MKR
auf das Verdampfen.

Heute beschaftigt die MKR in Monheim Uber 55 Mitarbei-
ter in den Bereichen: Beratung, Entwicklung, Konstruktion,
Vertrieb, Service und Administration.

Der Support der Kunden im Ausland erfolgt durch unseren
Vertrieb sowie durch langjahrige Partner vor Ort.

Unser Firmengebaude in Monheim/Schwaben

1990

Anderl| Metzger griindet die
Firma Metzger Kihlschmier-
stoff-Recycling und entwickelt
den ersten MKR Saug- und
Filterwagen
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MKR - WIR UBER UNS

WIR UBER UNS // LEISTUNGEN

VON KOMPETENTER BERATUNG BIS HIN
ZUR INTELLIGENTEN LOSUNG.

Wir bieten Ihnen Full Service von A bis Z.

& BERATUNG //
SERVICE

Anspruch des MKR-Teams ist die kompetente
Kundenberatung unter tkologischen und 6ko-
nomischen Gesichtspunkten. Abhangig von der
Ausgangssituation unserer Kunden stehen Wirt-
schaftlichkeit, zielgerichtete Problemlésung und
Wertschopfung an erster Stelle.

))> FERNWARTUNG

Hochste Anlagenverfugbarkeit steht im Mittelpunkt
unseres Denkens. Ob Hotline, Ferndiagnose, oder
ein Einsatz vor Ort, unser geschultes Serviceper-
sonal garantiert eine optimale Effektivitat - ein Le-
ben lang. Eine schnelle Ersatzteil-Versorgung und
Wartungsvertrage runden das Serviceportfolio ab.

LABOR //
o) ENTWICKLUNG

Am Anfang steht die Idee und der avisierte Kun-
dennutzen. Im eigenen Labor werden Fluide ana-
lysiert und dokumentiert, um anschlieffend die
Praxistauglichkeit der Idee im MKR-Technikum
unter Beweis zu stellen. Hierfir stehen die unter-
schiedlichsten Anlagentypen bereit und gewahr-
leisten ein perfektes Optimierungspotential.

G" KONSTRUKTION
O

Bis ins Detail werden alle Systemkomponenten bei
MKR konstruiert und berechnet. Damit ist das ge-
samte Know-how im Unternehmen konzentriert,
was nicht zuletzt auch einer spateren schnellen
Ersatzteilversorgung dient.

PRODUKTION

Die Gberdurchschnittliche Fertigungstiefe bei MKR
gewahrleistet hochste Flexibilitat und Qualitat der
Produkte.

Vom Schaltschrank Gber die Mechanik und Stahl-
bau bis hin zur Oberflachenbehandlung, nahezu
alles wird von den langjahrigen MKR Mitarbeitern
in Eigenregie hergestellt.

MKR - WIR UBER UNS



MKR - WIR UBER UNS

WIR UBER UNS // WARUM MKR?

UNSCHLAGBARE ARGUMENTE -
6 GRUNDE FUR MKR.

(ﬁj

EFFEKTIV

PRODUKTIVITAT STEIGERN,
KOSTEN SPAREN

MKR-Gerate ermoglichen beste
Produktivitat bei geringem Energie-
verbrauch. Obendrein sparen Sie
wertvolle Arbeitszeit und schonen
lhre Mitarbeiter.

Auch die einfache und schnelle
Handhabung der Gerate tragt zur
Effektivitat bei.

s
NACHHALTIG

RESSOURCEN & ENERGIE
SPAREN

MKR-Gerate haben einen geringen
Energiebedarf sowie eine hohe De-
stllatqualitat. Sie sparen also bares
Geld und tun etwas fur die Umwelt.

)

LANGLEBIG
REPARATURKOSTEN
SPAREN

Viele unserer Kunden sind positiv
Uberrascht von der Langlebigkeit
unserer Produkte und den geringen
Reparaturbedarf. Auch auf schnel-
le und einfache Wartung legen wir
grofsen Wert.

AN 7

Q

KOMPETENT

VON EXPERTEN-BERATUNG
PROFITIEREN

Profitieren Sie von einer kompe-
tenten, fachkundigen Beratung plus
Serviceleistungen von A bis Z. Nicht
zuletzt durch langjahrige Erfahrung
punkten unsere Berater mit heraus-
ragender Expertise.

INNOVATIV

NEUESTE TECHNOLOGIEN
NUTZEN

MKR-Gerate arbeiten mit neues-
ten Technologien. Im Bereich ,Ver-
dampfer” ist die MKR-Technologie
im Vergleich einzigartig und dem
Wettbewerb tberlegen.

e

MODULAR

MASSGESCHNEIDERTE
LOSUNGEN ERHALTEN

Wir haben die Losung fur jedes Pro-
blem. Sie erhalten eine intelligente,
effektive Losung, zielgerichtet auf
lhre BedUrfnisse zugeschnitten.

WIR UBER UNS // WIRTSCHAFTLICHKEIT

WENIGER ENTSORGUNGSKOSTEN
BEDEUTEN MEHR RENDITE.

Mit unseren MKR-Anlagen sparen Sie Kosten, Mihe, Zeit und Energie.
Unsere Gerate ermoglichen eine hohe Gesamtkosten-Einsparung sowie
eine markante Produktivitatssteigerung fur Ihr Unternehmen.

Verunreinigung von Prozessmedien durch Fremdole,
Feinstpartikel und Mikroorganismen schranken die Be-
triebszeit industrieller Produktionsanlagen zum Teil er-
heblich ein. MKR Recyclingsysteme eliminieren solche
Storfaktoren mittels Filtrier-, Trenn- und Aufbereitungs-
aggregaten wirkungsvoll. So bleiben Kiihlschmierstoffe,
Schneiddle, Waschflissigkeiten und weitere Prozess-
medien wesentlich langer nutzbar. Das bedeutet: we-
niger (Entsorgungs-)Kosten und mehr Rendite.

Investitionen in die Reinigung und Wiederaufbereitung
von Prozessmedien zahlen sich in vielfacher Hinsicht
aus. Damit lassen sich nicht nur Kosten fiir Energie, Ma-
terial, Arbeitskosten sowie Entsorgung einsparen.

[
@ WIRTSCHAFTLICHKEIT
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Das Recycling von Prozessmedien sichert zudem eine
gleichbleibend hohe Qualitat und mehr Effizienz in der
Produktion.

Unser Unternehmen bietet modulare Problemlésungen
zur 6kologischen und wirtschaftlichen Optimierung von
Produktionskreislaufen mit Flissigkeitsbedarf. Die kon-
sequente Wiederaufbereitung von Prozessmedien mit
dem Know-how und den Anlagen von MKR bringt Ihrem
Unternehmen wirtschaftlich und 6kologisch héchsten
Nutzen. Sie bedeutet echte Nachhaltigkeit — im Interesse
der Zukunftsfahigkeit Ihres Unternehmens und auch im
Sinne der Umwelt und Ressourcenschonung.

WERTSCHOPFUNG
MIT MKR

ENTSORGUNGSMENGE

MKR - WIR UBER UNS
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SAUG- UND FILTERWAGEN




01/1 SAUG- UND FILTERWAGEN // DIE PERFEKTE LOSUNG 01/2 SAUG- UND FILTERWAGEN // DIE VORTEILE

ZEIT UND KOSTEN SPAREN BEIM MACHEN SIE IHR UNTERNEHMEN :
INDUSTRIELLEN GROSSPUTZ. PRODUKTIVER. @

=z
L
O
<
=<
[a g
L
'—
=
o
(m]
=z
oD
|
(&)
o}
<
(V2]

Die schnelle und einfache Komplettreinigung all Ihrer Werkzeugmaschinen
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Muhevoll war der bisherige Weg der industriellen Kom- DIE VORTEILE AUF EINEN BLICK
plettreinigung: Mit Industriesauger, Hochdruckreiniger,
Olschaufel und Lappen wurde dem zum Teil hochbe-
lastete Schmutz handisch zu Leibe gertickt. Je nach
Grofde des Betriebes kann das Stunden anstrengender
Arbeit kosten bis alle Elemente gereinigt sind — wert-
volle Arbeitszeit ging dadurch verloren ... Diese Zeiten
sind vorbei.

\/ PERFEKTE EMULSIONSPFLEGE
BEI EINZELBEFULLTEN MASCHINEN

\/ EMULSIONSWECHSEL IN KURZESTER ZEIT

\/ KURZE MASCHINENSTILLSTANDSZEITEN

Unsere intelligenten, perfekt durchdachten Saug- und
Filterwagen ermoglichen eine Komplettreinigung in nur
30 Minuten. Das Beste: Sie sparen Zeit, Energie, wert-
volle Arbeitskraft und steigern langfristig signifikant die
Produktivitat hres Unternehmens.

\/ EINFACHSTE HANDHABUNG

\/ EINSETZBAR FUR KUHLSCHMIERSTOFFE
ODER SCHNEID- UND BEARBEITUNGSOLE

01/3 SAUG- UND FILTERWAGEN // DIE WIRTSCHAFTLICHKEIT

aszv 8 STD. . 0,5STD. ZAHLEN, DIE FUR SICH SPRECHEN.

MUHSAM UND ZEITINTENSIV EFFIZIENT UND WIRTSCHAFTLICH
ZEITINTENSIV ZEITSPAREND
VERKURZTE STANDZEIT STANDZEITVERLANGERND
HOHE KOSTEN NIEDRIGE KOSTEN - 5 o/ + (y o/
BIS ZU (4] BIS ZU (0] BIS ZU 0o

KOSTENERSPARNIS MASCHINEN- ZEITERSPARNIS
GESAMT VERFUGBARKEIT

12
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01/4 SAUG- UND FILTERWAGEN // ANWENDUNG & EINSATZGEBIETE

KOMPLIZIERT? FEHLANZEIGE.

Einfach an die Bearbeitungsanlage fahren und diese im
Handumdrehen reinigen: So einfach geht das mit den
mobilen MKR Geréten fr die Komplettreinigung. In nur
15 Minuten lassen sich damit 500 Liter verschmutzter
Kihlschmierstoff absaugen, pflegen und danach wieder
in den Fertigungsprozess zuriickfiihren — die Reinigung
des Kuhlschmierstoff-Behalters inbegriffen.

Die MKR Hochleistungsgerate vom Typ SF 250, SF 500,
SF 700 und SF1000 vereinigen mehrere Reinigungsver-
fahren in einem System: Flissig- und Spanesauger, Va-
kuumfilter und Hochdruckreiniger. Feststoffe und Spane
Gbernimmt der integrierte Spaneschlucker; Flussigkeiten
werden Uber einen Vakuumfilter gereinigt.

Der entleerte Maschinenbehalter wird mit der Hochdruck-
lanze gereinigt. Die gepflegte Flussigkeit gelangt dank der
Ruckfahrpumpe in die gereinigte Maschine zuriick, wah-
rend die Fremdole im Reinigungsgerat verbleiben.

01/5 SAUG- UND FILTERWAGEN // DIE FUNKTIONEN

EINSATZGEBIETE

\/ KUHLSCHMIERSTOFFPFLEGE
\/ SCHNEIDOLREINIGUNG

v/ REINIGUNG VON MASCHINEN-
INNENRAUMEN UND BEHALTERN

\/ KOMPLETTREINIGUNG VON
EMULSIONSBEHALTERN

v/ ABSAUGEN AUFSCHWIMMENDER
FREMDOLE

\/ EINSAMMELN VON SPANEN UND
SCHLEIFSCHLAMM

4 FUNKTIONEN IN EINEM GERAT.

. ABSAUGEN

Mit dem Saugriissel werden verschmutzte Kihlschmier-
stoffe, Spane sowie Schleifabrieb sicher abgesaugt. Die
hohe Saug- und Pumpleistung des MKR Gerats mini-
miert den Zeitbedarf fir die Reinigung von Maschinen
und Emulsionen.

Il. FILTRIEREN
Dank Vakuumfilter werden Spane und Schleifsedimente

bis zu einer Grofe von 60 pm von der Emulsion sicher
getrennt.

14

lll. HOCHDRUCK-LANZE

Sie vermag auch hartnackige Ablagerungen und olige
Verschmutzungen herauszuspilen - Sauberkeit bis in
den letzten Winkel des Maschineninnenraums.

IV. SPANESCHLUCKER

Er nimmt die aus dem Medium gefilterten Metallpartikel
auf; darber hinaus kann er als selbststandiger Indus-
triestaubsauger genutzt werden.

“
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01/6 SAUG- UND FILTERWAGEN // DAS VERFAHREN

01/7

FILTERKUCHEN

DAS DURCH DEN _i_jLSTOPPER IM MKR GERAT ZURUCKGEHALTENE
FREMDOL KANN UBER EINEN KUGELHAHN ABGELASSEN WERDEN.

VERSCHMUTZTES MEDIUM

VAKUUMPUMPE

GEREINIGTES
MEDIUM SCHLEIF- / DREH- /
WIRD FRASMASCHINE

ZURUCKGE-
PUMPT

I~ HD-PUMPE

AN
7

(AURER
SF 250)

0-70 BAR, EINSTELLBAR
(AURER SF 250)

SAUG- UND FILTERWAGEN // DIE OPTION REINIGUNGSSCHLAUCH

OPTION: REINIGUNGSSCHLAUCH SPEZIAL

l
—

S

[ In}

DAS VERSCHMUTZTE MEDIUM WIRD
ZURUCK IN DAS MKR GERAT GESAUGT

®®<> &

DER REINIGUNGSSCHLAUCH BEWEGT SICH
MITTELS FLUSSIGKEITSRUCKSTOR DURCH
DIE ZU REINIGENDEN PASSAGEN

ERHALTLICH FUR

SF 250 / SF 500 / SF 700 / SF 1000 / SF 500S / SF 400T

15
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01/7 SAUG- UND FILTERWAGEN // EINBLICK IN DIE TECHNIK \Z;

INTELLIGENT KONSTRUIERT -
10 TECHNISCHE HIGHLIGHTS.

Unsere Saug- und Filterwagen sind perfekt durchdacht und auf die
Bedirfnisse unserer Kunden zugeschnitten. So sind Effektivitat und

Zeitersparnis garantiert.

10 05 08

Die MKR-Saug- und Filterwagen verfligen tber intel-
ligente Technik auf dem neuesten Stand. Schon bei der
Entwicklung und Konstruktion war uns die Effizienz und
einfachste Handhabung unserer SF-Serie ein grof3es
Anliegen. Und unsere Ingenieure haben ihr Ziel erreicht:

16

07 06

Viele Elemente dienen der einfachen Handhabung und
Wartung und sparen dem Nutzer wertvolle Zeit, Arbeit und
Muhe. Leistungsstarke Pumpen und praktische Tools zur
schnellen Reinigung tragen ebenfalls dazu bei, dass MKR
Saug- und Filterwagen heute unverzichtbar sind.

01

03

EINFACHE
BEDIENUNG

Einfache und komfortable
Bedienung der drei Funk-
tionen (Absaugen, Hoch-
druckreinigen und
Entleeren).

SAUGSTARKE
VAKUUMPUMPE

Saugstarke Vakuumpum-
pe zur Absaugung des zu
reinigenden Prozessmedi-
ums. Sie ist gleichzeitig mit
den anderen Funktionen des
Gerates kombinierbar.

LEISTUNGSFAHIGE
HOCHDRUCKLANZE

Leistungsfahige Hochdruck-
pumpe zum Betrieb der
Hochdrucklanze (bis zu

80 bar).

KOMFORTABLE
ENTLEERUNG

Schrager Boden zur voll-
standigen Entleerung des
gereinigten Mediums mit
Fullstands-Uberwachungs-
sensor.

LEICHTE
REINIGUNG

Beste Zuganglichkeit zur
einfachen Reinigung des
Gerates inklusive einer
weiteren optionalen
Reinigungsoffnung.

02

06

08

10

EFFIZIENTES
FILTERVLIES

Effizientes Filtervlies mit
einer Filterfeinheit von bis zu
60 pm. Die integrierte ma-
nuelle Vlieshaspel garantiert
eine einfache Trennung des
Filterkuchens vom Vlies.

KOMFORTABLE
ENTSORGUNG

Integrierter und mobiler
Spanewagen (mit Stapler-
laschen und schwenkbar)
zur komfortablen Aufnahme
und Entleerung der abge-
schiedenen Stoffe.

EFFIZIENTE
ENTLEERPUMPE

Effiziente Entleerpumpe zur
Ruckfthrung des gereinigten
Mediums in den Produkti-
onskreislauf (zum Beispiel in
eine Werkzeugmaschine).

OPTIMALE BEWE-
GUNGSFREIHHEIT

Grofde Rader (Durchmesser
400 mm) fur optimale
Bewegungsfreiheit in der
Produktionsstatte

AUSWAHL
AN SAUGDUSEN

Grofse Auswahl an verschie-
denen Saugdusen inklusive
(sauber und platzsparend
verstaubar inklusive Tropf-
wanne).

17
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01/8 SAUG- UND FILTERWAGEN // TECHNISCHE DATEN

SAUG- UND FILTERWAGEN -
DIE TECHNIK IM DETAIL.

SF 250  cwer

Fassungsvermdgen
Hauptbehalter ca. [

Spdnewanne ca. [

Mafe

Lange mm
Breite mm
Hohe mm
Leergewicht kg

Saughohe (stat.) mm WS

Saugleistung [/min
Temperatur °C
pH-Wert pH
Gerauschpegel dB (A)
Stromanschluss V/A
1Phase, N und PE Hz
Anschlusswert kW/A
18

WERT

250

20

1750
725
1250

310

2000
125

<50

230/16
50

2,5/16

SF 500  cwer

Fassungsvermdgen
Hauptbehalter ca. [

Spaneschlucker ca. [

Mafe

Lange mm
Breite mm
Hohe mm
Leergewicht kg

Saughohe (stat.) mm WS

Saugstrom [/min
Temperatur °C
pH-Wert pH
Gerauschpegel dB (A)
Stromanschluss VA
3 Phasen, PE Hz
Anschlusswert kW/A

WERT

500

60

2000
800
1600

420

2800

250

400/16
50

7/16

OPTION: E-ANTRIEB

SF 700  cwer

Fassungsvermdgen
Hauptbehalter ca. [

Spaneschlucker ca. [

Mafe

Lange mm
Breite mm
Hohe mm
Leergewicht kg

Saughohe (stat.) mm WS

Saugstrom [/min
Temperatur °C
pH-Wert pH
Gerauschpegel dB (A)
Stromanschluss VA
3 Phasen, PE Hz
Anschlusswert kW/A

WERT

700

80

2400
920
1600

560

3700
320

<50

400/16
50

7/16

SF 1000 EINHEIT

Fassungsvermégen

Hauptbehalter ca. |

Spaneschlucker ca. |

MafRe

Lange mm
Breite mm
Hohe mm
Leergewicht kg

Saughohe (stat.) mm WS

Saugstrom [/min
Temperatur ° C
pH-Wert pH
Gerduschpegel dB (A)
Stromanschluss VA
3 Phasen, PE Hz 5
Anschlusswert kW/A

WERT

1000

80

2930
920
1600

690

3700

320

400/16
0

7/16

SF 400 T EINHEIT WERT

Fassungsvermdgen

Haupbehalter ca. [ 400
Spaneschlucker ca. [ 80
Olbehilrer ca. [ 50
Mafe

Lange mm 2900
Breite mm 910
Hohe mm 1500
Leergewicht kg 865

Saughohe (stat.)
Saugstrom
Temperatur max.
pH-Wert
Separatorstrom

Separations—
partikelgrofse

Gerauschpegel
Stromanschluss
3 Phasen, PE

Anschlusswert

mm/WS 2600

[/min 250
°C <50
pH 5-95
[/h 800-3000
pm 2=9

dB(A) 78

V/A  400/16
Hz 50
kWw/A 5,5/13

SF 500S

OPTION: E-ANTRIEB

EINHEIT WERT
Fassungsvermdgen
Hauptbehalter ca. | 400
Reinbehalter ca. | 160
Olbehalrer ca. [ 25
Spaneschlucker ca. | 80
MafRe
Lange mm 2700
Breite mm 920
Hohe mm 1500
Leergewicht kg 630
Saughohe (stat.) mm WS 2600
Saugstrom [/min 250
Separatorstrom [/h 500
Separations—
partikelgrofse pm >2
Temperatur °C <50
pH-Wert pH 5=83
Gerauschpegel dB (A) 75
Stromanschluss V/A  400/16
3 Phasen, PE Hz 50
Anschlusswert ki 9/16
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02/1 VERDAMPFER // DIE PERFEKTE LOSUNG

SPAREN SIE ZEIT, ENERGIE UND BIS ZU
95% IHRER ENTSORGUNGSKOSTEN.

Effektive Abwasseraufbereitung mit der MKR-Verdampfer Technologie

100 €/t

DURCH EIN EXTERNES
ENTSORGUNGSUNTERNEHMEN

HOHE KOSTEN
HOHER AUFWAND
ZEITINTENSIV

22

15 €/t

MIT MKR-
VERDAMPFERTECHNOLOGIE

NIEDRIGE KOSTEN
NIEDRIGER AUFWAND
ZEITSPAREND

02/2 VERDAMPFER // DIE VORTEILE

STEIGERN SIE DIE EFFIZIENZ
IHRER PRODUKTIONS-KREISLAUFE.

Uberzeugen Sie sich von den unschlagbaren Vorteilen
unserer MKR-Verdampfer Technologie. Auf den fol-
genden Seiten gehen wir im Detail auf die Technik, die
Nutzerfreundlichkeit und die Alleinstellungsmerkmale
unserer Gerate ein.

Technisch sehr gut durchdacht, intelligent konstruiert und
gesteuert sind MKR-Verdampfer (ET-Serie) heutzutage
unverzichtbar bei Produktionskreislaufen mit Prozess-
medien.

Geringer Energieverbrauch, hochste Effizienz, niedriger
Materialverbrauch (Chemikalien), beste Destillatqualitat,
einfache und schnelle Wartung und Bedienbarkeit sparen
Ihnen wertvolle Zeit und bares Geld. Obendrein schonen
Sie Ihre Mitarbeiter und die Umwelt.

DIE VORTEILE AUF EINEN BLICK

\/ NIEDRIGSTER ENERGIEVERBRAUCH

\/ GERINGERE VERWERTUNGS- UND
ENTSORGUNGSKOSTEN

\/ SAUBERES KREISLAUFWASSER (DESTILLAT)
\/ HOCHWERTIGE, ZUVERLASSIGE TECHNIK
\/ KONTINUIERLICHER, AUTOMATISCHER BETRIEB

\/ NAHEZU SALZ- UND
SCHWERMETALLFREIES DESTILLAT

\/ GERINGER PLATZBEDARF
\/ EINFACHSTE BEDIENUNG

\/ KOMPAKTES DESIGN UND EINFACHE
INSTALLATION

02/3 VERDAMPFER // DIE WIRTSCHAFTLICHKEIT

EINFACH BESSER ALS DIE KONKURRENZ.

.~90% .-95+ .-30w

KOSTENERSPARNIS
GESAMT

ENTSORGUNGSKOSTEN

ENERGIEVERBRAUCH
GEGENUBER DEM WETTBEWERB

VERDAMPFER
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02/4 VERDAMPFER // DAS VERFAHREN

WIE WIRD MEHR EFFIZIENZ MOGLICH?
DURCH MKR-VERDAMPFER TECHNOLOGIE.

Unsere Verdampfer Technologie ist einzigartig und in der Anwendung schnell
und einfach. Profitieren Sie von Energie- und Materialeinsparung,
hoher Destillatqualitat, einfacher, schneller Wartung und hoher Leistung.

Mechanische Bridenkompression fithrt zur stetigen
Wiederverwendung der im Dampf enthaltenen Energie.
Der zwangsuberstromte Eindampfwarmetauscher des
Verdampfers und die konsequente Nutzung der Warme
aus dem Destillat erméglichen den niedrigen Energie-
verbrauch ab 35 Wattstunden je Liter. Die Regelung der
Kompression und eine integrierte Destillatnachbehand-
lung durch einen Koaleszenzer ergeben beste Destillat-
qualitaten.

Die Zudosierung von Entschaumerhilfsstoffen ist bei diesem
Verdampfertyp aufgrund des eingebauten mechanischen
Entschaumers nur in wenigen Ausnahmefallen notig.

24

Die Verdampferanlage arbeitet im Betrieb vollautoma-
tisch. Die Sensorik Uiberwacht den Prozess und vermeidet
eine Uberlastung des Systems.

Die Reinigung des Systems erfolgt vollautomatisch in
festen Zeitabstanden. Grof3zligig ausgelegte Tlren ge-
wahrleisten einen freien Zugang zu den Anlagenkom-
ponenten. Das Destillat ist durch die hohe Verdamp-
fungstemperatur von ca. 100°C hygenisiert und kann zum
Wiedereinsatz in der Produktion verwendet werden.

02/5 VERDAMPFER // DAS VERFAHREN / GRAFIK

KALTE ZONE

ABLUFT &

WARME ZONE

02/6 VERDAMPFER // EINSATZGEBIETE & LEISTUNGSMERKMALE

EINSATZGEBIETE

\/ KUHLSCHMIEREMULSIONEN

\/ DRUCKGUSSEMULSIONEN

\/ BODENREINIGUNGSWASSER

\/ WASCH- UND ENTFETTUNGSBADER

v/ sPULBADER

\/ LACKIERVORBEHANDLUNG

LEISTUNGSMERKMALE

\/ GERINGER SPEZIFISCHER
ENERGIEVERBRAUCH

\/ IN DER REGEL KEIN EINSATZ VON
CHEMISCHEN ENTSCHAUMERN
NOTWENDIG

v/ SEHR KURZE STILLSTANDZEITEN
FUR DIE REINIGUNG

\/ GERINGER STROMVERBRAUCH

\/ MECHANISCHER SCHAUMBRECHER
\/ KOMPAKTE BAUWEISE

\/ HYGIENISIERTES DESTILLAT

\/ RUCKGEWINNUNG VON
PROZESSWASSER

\/ GERINGE EINLEITTEMPERATUR

% KONZENTRAT

WARME
ABWASSER
DESTILLAT
ABLUFT

KONZENTRAT

VERDAMPFER
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02/7 VERDAMPFER // DIE BRANCHEN

IN WELCHEN BRANCHEN SIND

MKR-VERDAMPFER IM EINSATZ?

METALLBE-/
VERARBEITUNG

In der metallerzeugenden und ver-
arbeitenden Industrie werden un-
terschiedliche Prozesse angewandt,
um das Produkt in gewdinschter
Form und Qualitat zu produzieren.
Bei den verschiedenen Verfahren,
wie den spanabhebenden, den
verbindenden oder formgebenden
Verfahren wird Prozesswasser ge-
nutzt, um die Werkstiicke in der
Produktion zu kihlen. Mithilfe der
Verdampfer-Technologie kénnen
Sie die Prozesswasser reinigen und
wiederaufbereiten, sodass bis zu
95 % wiederverwertbares Destillat
entsteht.

26

OBERFLACHENTECHNIK/
LACKIEREN

In der Oberflachentechnik, zum Bei-
spiel beim Lackieren, Beschichten
oder auch beim Schleifen, Strahlen
oder Birsten werden, je nach Tech-
nik, verschiedene Abwasserarten
erzeugt. Dazu zahlen Waschab-
wasser, Spul- und Aktivbader oder
Prozesswadsser aus galvanischer
Metallabscheidung. Normalerweise
missen diese Abwasser teuer ent-
sorgt werden. Dank der Verdamp-
fer-Technologie von MKR kénnen
die Abwasserarten im Sinne einer
Kreislauffuhrung wieder so aufbe-
reitet werden, dass bis zu 98 % wie-
derim Produktionsprozess verwen-
det werden konnen.

ENERGIEERZEUGUNG/-
VERSORGUNG

Bei der Energieerzeugung und Ver-
sorgung liegt ein Augenmerk darauf,
einen hohen Ertrag an nutzbarer
Energie zu erzeugen und das mog-
lichst wirtschaftlich, effizient und
natlrlich umweltvertraglich. Bei den
eingesetzten Technologien zur En-
ergiegewinnung, Speicherung und
Nutzung kénnen allerdings auch
Abwasser entstehen, die wiederum
der Umwelt schaden. Unabhéangig
von den Inhaltsstoffen der Abwas-
ser, bietet die Verdampfer Techno-
logie Ihnen eine individuelle Losung
zur schonenden Wiederaufberei-
tung und Reinigung von Abwasser.

PHARMA-/CHEMIE-/PETRO-
CHEMIE-/KOSMETIKINDUSTRIE

Zu den Hauptprodukten dieser Bran—
chen zahlen Kunststoffe, pharma-
zeutische Produkte, Pflanzenschutz-
produkte, sowie organische und
anorganische Grundstoffe, Chemi-
kalien und Kosmetikprodukte. Viele
dieser Produkte sind im alltaglichen
Gebrauch und werden in sehr grof3-
en Mengen produziert. Fir die Her-
stellung und die Reinigungsprozesse
in der Produktion ist der Einsatz von
Wasser unverzichtbar. So entste-
hen Abwasser in unterschiedlichster
Zusammensetzung, die Rickstande
von Chemikalien und Farben enthal-
ten konnen. Dieser Herausforderung
stellt sich die Verdampfer Technologie
von MKR Metzger. Mithilfe von ver-
schiedenen Modulen und peripheren
Gerate unserer Verdampfer ist es
moglich diesen unterschiedlichen
Anforderungen gerecht zu werden,
das Abwasser zu reinigen und zur
Wiederverwertung aufzubereiten.

AUTOMOTIVE/
LUFT- UND RAUMFAHRT

Ob im Druckguss- Bereich oder in der
Galvanik: In der Automotive-Industrie
und in der Luft- und Raumfahrt fallen
in unterschiedlichsten Produktions-
prozessen entsprechende Abwasser
an. Das so entstandene Abwasser
kann die verschiedensten Stoffe
enthalten. Mithilfe der Verdampfer-
Technologie gehort mit Emulsionen
versetztes Abwasser der Vergangen-
heit an. Wir bieten thnen individuelle
Losungen, um das entstandene Ab-
wasser aufzubereiten und wieder in
die Produktion zurtickzufthren.

LEBENSMITTEL /
GETRANKE / FUTTERMITTEL

ABFALLENTSORGUNG/
RECYCLING/SANIERUNG

In der Abfallentsorgung und Recycling
Industrie, sowie in der Bausanierung
fallen die verschiedensten Abwasser
an. Auch hier sind je nach Entsor-
gungs- oder Reinigungsprozess die
verschiedensten Stoffe im Abwasser
enthalten. Zu den typischen Abwas-
serarten zdhlen: Prozesswasser aus
der Metallriickgewinnung, Metallver-
wertung sowie der Abfallminimie-
rung. Die Verdampfer-Technologie
von MKR reinigt das Prozesswasser,
sodass es zur Wiederverwertung
geeignet ist. So entfallen teure Ent-
sorgungskosten und ein Grof3teil des
wertvollen Gutes Wasser kann einge-
spart werden.

Gerade im Lebensmittelbereich bei Getranken und auch bei Futtermitteln gilt es
in der Produktion hochsten Hygieneanforderungen gerecht zu werden. Daher ist
der Wasserbedarf in diesen Branchen sehr hoch. Die daraus entstehenden Ab-
wasser enthalten Proteine, Kohlenhydrate, Fette und Ole und haben daher einen
hohen chemischen Sauerstoffbedarf (CSB Wert). Um diesen Wert zu senken und
die Abwasser zu reinigen, wird die Verdampfer Technologie von MKR eingesetzt.
Wir bereiten die Abwasser auf und fiihren das Wasser, im Sinne einer Kreislauf-
fihrung, wieder in die Produktion zurtick, um somit moéglichst viele Ressourcen

zu schonen.
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02/8 VERDAMPFER // EINBLICK IN DIE TECHNIK \;;

HOCHSTE EFFIZIENZ -
6 TECHNISCHE HIGHLIGHTS.

Uberzeugen Sie sich von dem intelligenten Aufbau
von MKR-Verdampfern.

04 03 19 % MEHR LEISTUNG DURCH INTELLIGENTE STEUERUNG
Eine intelligente und einfache Anlagensteuerung ermoglicht die maximale Ausnutzung der einge-
setzten Energie. Bis zu 400 Stunden kontinuierlicher Betrieb ohne Leistungsverlust ist moglich, wobei
> 19 % mehr Leistung im Vergleich zu herkdmmlichen Vakuumverdampfern erreicht werden. >
[N [N
= >
< <
= 02 =
Ll (WH]
> >
02
06
Die MKR-Verdampfer Technologie ist dem Wettbewerb Im Vergleich sind MKR-Verdampfer dadurch bis zu 50%
Uberlegen, was Effizienz und Sparsamkeit angeht. Auf energiesparender und effektiver als Konkurrenzprodukte. -
Uberdruck basierend, wurde sie speziell von MKR ent- ZENTRIFUGALER ENTSCHAUMER
wickelt — im Gegensatz zur Unterdruck-Methodik der Uberzeugen Sie sich auf den nachfolgenden Seiten von
Wettbewerber den Vorteilen unserer Verdampfer: Von der einfachen und Zentrifugal-mechanischer Entschaumer zur Dampfaufbereitung fiir hdchste Anspriche (dadurch

schnellen Bedienbarkeit, dem geringen Energieverbrauch reduzierte Entschaumer-Chemie). Somit entsteht hdchste Destillatqualitat.

bis hin zur starken Leistung.
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50 % EFFIZIENTER DURCH NIEDRIGE ENERGIEKOSTEN HOCHSTE DESTILLATQUALITAT
Grofter Eindampfwarmetauscher seiner Klasse, was zu einer sehr ,,schonenden” Eindampfung fuhrt. Hochste Destillatqualitat durch Koa-Kombi-Technologie.

Das zwangsumstromtes System beugt dabei Verkrustungen vor und ermoglicht eine hohe Energie-
riickgewinnung.
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HOHE ENERGIERUCKGEWINNUNG AUTOMATISCHE REINIGUNG / NIERDRIGE KOSTEN

Der Verdichter verringert die mechanischen Arbeit durch hochste Dampfdichte (bis zu 50 % effizienter Durch die integrierte und zwangsumstromte Hochdruck-Reinigung wird eine automatische und

als Vakuumverdampfer). Durch eine 3-stufige Rekuperation wird ein geringer Energieverlust erreicht, exakte Dosierung der Chemikalien ermdglicht, wobei kein Pufferbehalter notig ist. Extrem lange Be-
was niedrige Energiekosten bedeutet. arbeitungszyklen (bis zu 400 h) sparen Kosten fir die Reinigungschemie und gewahrleisten geringe

Stillstandszeiten.
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02/9 VERDAMPFER // DIE PERIPHERIE-GERATE

FLEXIBEL DURCH MODULARE
PERIPHERIE-GERATE.

MKR Verdampfer Anlagen fir Ihre Winsche angepasst,
individuell konfigurierbar
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IBC CONTAINER SAUGSTATION VORLAGE- PH EINSTELLUNG PUMPSTATION BANDFILTER / BEUTELFILTER VERDAMPFER KONZENTRAT DESTILLAT DESTILLAT
FUR IBC BEHALTER FREMDOL- BEHALTER NACHBEHAND- BEHALTER
ABSCHEIDER LUNG
Dank der modularen Bauweise der MKR-Verdampfer In einem gemeinsamen Gesprach erarbeiten wir die pas-
Anlagen ist es uns moglich, perfekt auf die Wiinsche un- senden Losungen fir lhr Problem und kénnen unsere
serer Kunden einzugehen. Die Module kénnen sowohl MKR Verdampfer Anlagen optimal darauf abstimmen.

bei der Erstanschaffung mit eingebaut werden, als auch
im Nachhinein problemlos erganzt werden.
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02/10 VERDAMPFER // TECHNISCHE DATEN

DIE VERDAMPFER-TECHNIK IM DETAIL.

ET 50

Nennleistung

Energiebedarf
im Betrieb

Majfde
Lange
Breite
Hohe

Leergewicht

Gerauschpegel
Stromanschluf3
Spannung
Frequenz

Stromstarke

Anschlufsleistung

Luftmenge

Luftmenge
Spitzenbedarf

Medientemperatur

pH-Wert

ET 200

Nennleistung

Energiebedarf
im Betrieb

Mafde
Lange
Breite
Hohe

Leergewicht

Gerauschpegel
Stromanschluf’
Spannung
Frequenz

Stromstarke

Anschlufleistung

Luftmenge

Luftmenge
Spitzenbedarf

Medientemperatur

pH-Wert
34

EINHEIT WERT

[/h 50

kWh/m? ab 65

mm 1950
mm 1260
mm 2400
kg 2100

dB (A) <72
rechtsdrehend
3x400V/N/PE

Hz 50

A 52

ki 32
NI/min 100
NI/min 300
°C  10-60

pH 65-1
EINHEIT WERT
[/h 200

kWh/m?* ab 50

mm 2500
mm 1580
mm 2600
kg 2300

dB (A) <76
rechtsdrehend
3x400V/N/PE

Hz 50

A 68

ki 42
NI/min 100
NI/min 300
°C 10-60

pH  65-11

ET100

Nennleistung

Energiebedarf
im Betrieb

Mafde
Lange
Breite
Hohe

Leergewicht

Gerauschpegel
Stromanschluf3
Spannung
Frequenz

Stromstarke

Anschlufsleistung

Luftrmenge

Luftmenge
Spitzenbedarf

Medientemperatur

pH-Wert

ET 250

Nennleistung

Energiebedarf
im Betrieb

Mafe
Lange
Breite
Hohe

Leergewicht

Gerauschpegel
Stromanschluf’
Spannung
Frequenz

Stromstarke

Anschlufsleistung

Luftmenge

Luftmenge
Spitzenbedarf

Medientemperatur

pH-Wert

EINHEIT WERT

I/h 100

kWh/m? ab 60

mm 1950
mm 1260
mm 2400
kg 2100

dB (A) <72
rechtsdrehend
3x400V/N/PE

Hz 50

A 52

ki 32
NI/min 100
NI/min 300
°C  10-60

pH 65-1
EINHEIT WERT
I/h 250

kWh/m?* ab 48

mm 2500
mm 1750
mm 2600
kg 2900

dB (A) <76
rechtsdrehend
3x400V/N/PE

Hz 50

A 75

kw 47
NI/min 100
NI/min 300
°C  10-60

pH  6,5-11

ET 150

Nennleistung

Energiebedarf
im Betrieb

Mafde
Lange
Breite
Hohe

Leergewicht

Gerauschpegel
Stromanschluf3
Spannung
Frequenz

Stromstarke

Anschlufsleistung

Luftmenge

Luftmenge
Spitzenbedarf

Medientemperatur

pH-Wert

ET 350

Nennleistung

Energiebedarf
im Betrieb

Mafie
Lange
Breite
Hohe

Leergewicht

Gerduschpegel
Stromanschluf’
Spannung
Frequenz

Stromstarke

Anschlufleistung

Luftmenge

Luftmenge
Spitzenbedarf

Medientemperatur

pH-Wert

EINHEIT WERT

I/h 150

kWh/m? ab 55

mm 2500
mm 1580
mm 2600
kg 2300

dB (A) <76
rechtsdrehend
3x400V/N/PE

Hz 50

A 63

ki 39
NI/min 100
NI/min 300
°C 10 -60

pH 65-1
EINHEIT WERT
[/h 350

kWh/m?* ab 45

mm 2900
mm 1750
mm 2600
kg 2900

dB (A) <76
rechtsdrehend
3x400V/N/PE

Hz 50

A 75

ki 47
NI/min 100
NI/min 300
°C 10-60

pH  65-11

ET 500

Nennleistung

Energiebedarf
im Betrieb

Mafe
Lange
Breite
Hohe

Leergewicht

Gerauschpegel
Stromanschluf
Spannung
Frequenz

Stromstarke

Anschlufleistung

Luftmenge

Luftmenge
Spitzenbedarf

Medientemperatur

pH-Wert

ET1000

Nennleistung

Energiebedarf
im Betrieb

Mafie
Lange
Breite
Hohe

Leergewicht

Gerauschpegel
Stromanschlufy
Spannung
Frequenz

Stromstarke

Anschlufleistung

Luftmenge

Luftmenge
Spitzenbedarf

Medientemperatur

pH-Wert

EINHEIT WERT

[7h 500

kiwh/m? ab 35

mm 4450
mm 2350
mm 3100
kg 4800

dB (A) <76
rechtsdrehend
3x400V/N/PE

Hz 50

A 105

kw 64
NI/min 200
NI/min 600
°C  10-60

pH 6,5-11
EINHEIT WERT
[/h 1000

kWh/m?* ab 35

mm 4450
mm 2800
mm 3100
kg 8000

dB (A) <76
rechtsdrehend
3x400V/N/PE

Hz 50

A 180

kW 112
NI/min 200
NI/min 600
°C 10-60

pH  65-11

ET 750

Nennleistung

Energiebedarf
im Betrieb

Majfe
Lange
Breite
Héhe

Leergewicht

Gerauschpegel
Stromanschluf3
Spannung
Frequenz

Stromstarke

Anschlufleistung

Luftrmenge

Luftmenge
Spitzenbedarf

Medientemperatur

pH-Wert

ET1500

Nennleistung

Energiebedarf
im Betrieb

Mafe
Lange
Breite
Hohe

Leergewicht

Gerauschpegel
Stromanschluf’
Spannung
Frequenz

Stromstarke

Anschlufsleistung

Luftmenge

Luftmenge
Spitzenbedarf

Medientemperatur

pH-Wert

EINHEIT WERT

I/h 750

kWwh/m? ab 35

mm 4450
mm 2350
mm 3100
kg 5500

dB (A) <76
rechtsdrehend
3x400V/N/PE

Hz 50

A 116

kW 72
NI/min 200
NI/min 600
°C  10-60

pH 6,5-1
EINHEIT WERT
I/h 1500

kWh/m?* ab 35

mm 4450
mm 2800
mm 3100
kg 8000

dB (A) <76
rechtsdrehend
3x400V/N/PE

Hz 50

A 195

kin 120
NI/min 200
NI/min 600
°C 10-60

pH 6,5~ 11
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03/1 ULTRAFILTRATION // DIE PERFEKTE LOSUNG

WUSSTEN SIE SCHON, DASS MAN
WASCHWASSER AUCH AUFBEREITEN KANN?

Effiziente Waschwasserpflege bei laufendem Betrieb

FREMDENTSORGUNG

38

MUHSAM UND TEUER

HOHER AUFWAND
KOSTENINTENSIV
VERKURZTE STANDZEIT

INHOUSE-LOSUNG

WIRTSCHAFTLICH OHNE MASCHINENSTOP

NIEDRIGER AUFWAND
WIRTSCHAFTLICH
STANDZEITVERLANGERND

03/2 ULTRAFILTRATION // DIE VORTEILE

L

SPAREN SIE SICH TEURE

FREMDENTSORGUNG.

Sie lassen Ihr Waschwasser immer noch alle zwei Wo-
chen fur teures Geld entsorgen? Auch die Reinigungs-
anlage benotigt in regelmafigen Abstanden intensive
Wartung und Pflege? Mit der MKR Ultrafiltration sparen
Sie sich die teure Fremdentsorgung und auch lhre Reini-
gungsanlage wird es Ihnen danken.

Mit unserer Ultrafiltration wird Ihr Waschwasser im By-
pass Betrieb aufbereitet, gereinigt, filtriert und dem Reini-
gungsprozess wieder hinzugefligt. Die Standzeit Ihrer An-
lage wird dadurch um bis zu 2000 % verlangert und lhre
Entsorgungskosten um ein vielfaches verringert. Auf3er-
dem sorgt unsere Ultrafiltrationsanlage fir eine gleich-
bleibend niedrige Restverschmutzung Ihrer Bauteile und
einen durchgehenden Betrieb, ohne Stillstand der Anlage.

R

DIE VORTEILE AUF EINEN BLICK
\/ STANDZEITVERLANGERUNG DER WASCHBADER
DER TEILEREINIGUNGSANLAGE

v/ TRENNUNG VON FEINSTPARTIKELN, EMULSIONEN
UND OLEN AUS SAMTLICHEN WASSRIGEN
FLUSSIGKEITEN

\/ STANDZEITVERLANGERUNG BEI
VORBEHANDLUNGSANLAGEN

\/ AUSFUHRUNGEN FUR MANUELLEN/
AUTOMATISCHEN BETRIEB

\/ WERDEN AUS EDELSTAHL GEFERTIGT

03/3 ULTRAFILTRATION // DIE WIRTSCHAFTLICHKEIT

SIE MOCHTEN DIE STANDZEIT IHRER

ANLAGE VERLANGERN?

.~85% ..2.000+ ..-90«

KOSTENERSPARNIS
GESAMT

STANDZEITVERLANGERUNG

ENTSORGUNGSKOSTEN
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ULTRAFILTRATION
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03/4 ULTRAFILTRATION // DAS VERFAHREN

ULTRA-WIRKSAM
OHNE CHEMIE.

Die MKR-Membran bewirkt,
was kein Ublicher Filter schafft.
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Die Ultrafiltration ist eine rein mechanische Trennung
von Molekdlen, die vollig ohne Chemikalien auskommt.
Das schafft kein tblicher Filter, aber die Membranele-
mente der MKR-Ultrafiltrationsanlagen. Die Stofftren-
nung erfolgt hier aufgrund der Molekdlgrofse und -form.

Je nach Anwendung kommen bei der Ultrafiltration un-
terschiedliche Membranen zum Einsatz, die zum Beispiel
waschaktive Substanzen von Ihrer Ollast befreien.

Die Anwendung dieses selektiven, druckbetriebenen
Membranprozesses stellt mit die sicherste Aufberei-
tungslosung dar. Und fir die hohe Qualitat der Ultrafil-
trationsanlage sorgt MKR durch den Einsatz von Edel-
stahl. MKR Ultrafiltrationsanlagen dienen zur Pflege und
Standzeitverlangerung von Entfettungs- und Reini-
gungsbadern.

Die Anlage entfernt eingeschleppte Emulsionen, Ole und
schwebende Feststoff-Partikel. Geeignet zum Spalten
von Emulsionen und sonstigen Prozessmedien.

Funktionsprinzip Ultrafiltration

Ein besonderer Vorteil der Ultrafiltrationsmembrane
sind ihre spezielle Oberflache und die asymmetrische
Grundstruktur. Alle Substanzen, die nicht die Membrane
durchlaufen kénnen, werden an der Oberflache zurtick-
gehalten und gelangen nicht in die Membran-Matrix.

03/5 ULTRAFILTRATION // DIE MEMBRAN / GRAFIK

—

P
[N
Yo'e.
veele.
e ® /s
0‘.
L 4
VERSCHMUTZTES MEMBRAN PERMEAT SCHMUTZKONZENTRAT

WASCHWASSER GEREINIGTES
WASCHWASSER

RUCKFUHRUNG
ZUR WASCHMASCHINE

03/6 ULTRAFILTRATION // DIE FILTERFEINHEITEN

Micro-Filtration Nano-Filtration

Ultra-Filtration

0,2 um 0,1 um 0,01 pm 0,001 pm

==
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03/7 ULTRAFILTRATION // EINBLICK IN DIE TECHNIK \i)

BRILLANTE TECHNIK AUS EDELSTAHL UND
KERAMIK - 6 TECHNISCHE HIGHLIGHTS.

04

02

06

Unsere MKR-Ultrafiltrationsanlagen zeichnen sich durch
eine einfache Bedienung und Reinigung und niedrigste
Betriebskosten aus. Die Komponenten sind hauptsach-
lich aus hochwertigem Edelstahl und Keramik gefertigt
und garantieren somit eine hohe Langlebigkeit der An-
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lage. Die Filterfeinheit der Anlage ist zusatzlich einstell-
bar, sodass teilweise auch Nano- und Mikropartikel ganz
ohne den Einsatz von Chemie, iber Membranen gefiltert
werden kénnen.

01

INTUITIVE ANLAGENSTEUERUNG

Die intelligente und intuitive Anlagensteuerung leistet
eine automatische Konzentration des Abwassers und
variabel einstellbare Betriebsparameter.

03

GERINGER PFLEGEAUFWAND

Geringer und komfortabler Pflegeaufwand der Anlage,
durch die integrierte automatische Selbstreinigung ftr
saure und alkalische Reinigungslaufe.

05

QUALITAT AUS EDELSTAHL

Die komplett autark arbeitende Anlage mit ihrer, in einem
geschlossenen System, integrierten Sensorik fiihrt den
vollstandigen Ultrafiltrationsprozess vollautomatisch durch.

02 g “p—

MODULARES FILTER-SYSTEM

Das modulare System bietet eine Filterflache von 1 bis
48 m?. Die Permeatleistung variiert dabei von 100 bis
5000 I/h. Die Membrane~-Filterkeramiken sind in unter-
schiedlichen Ausfihrungen und Feinheiten erhaltlich.

[ i i e
- -
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EINSTELLBARE FILTERFEINHEIT

Einfache Verwendung unterschiedlicher Filterfeinheiten
durch Wechsel der Keramikmembranen moglich, wobei
die Bereiche Mikrofiltration, Ultrafiltration und Teile der
Nanofiltration abgedeckt werden kénnen.

06

PRAKTISCHE AUFFANGWANNE

Optional ist eine sensoriiberwachte Auffangwanne
(WHG-konform) erhaltlich.
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03/8 ULTRAFILTRATION // TECHNISCHE DATEN

DIE ULTRAFILTRATIONS-TECHNIK IM DETAIL.

UC 1 EINHEIT

Fassungsvermdgen
Arbeitsbehalter
Spultank (auf 2x)
Mafe

Lange

Breite

Hohe

Leergewicht

Leistung, Permeat

(je nach Trenngrenze sind

ca.l

ca.l

kg
L/h

hohere Leistungen moglich)

Ansaughohe
Heizkorper Spiltank
pH-Wert
Temperatur
Druckluftanschluss
Stromanschluss

3 Phasen, N und PE

Anschlusswert

Maf3e mit optionaler

bar
V/A

Hz

kW/A

Sicherheitsauffangwanne:

Lange
Breite

Hohe

44

WERT

500

50

1700
1350
2150

650

50-300

2

3
4-13
<65
mind. 6
400/16
50

8/16

1700
1350

2350

UC 2 EINHEIT

Fassungsvermdgen
Arbeitsbehalter
Spultank (auf 2x)
Mafe

Lange

Breite

Hohe

Leergewicht

Leistung, Permeat

(je nach Trenngrenze sind

mm
mm
mm

kg
L/h

hohere Leistungen moglich)

Ansaughohe
Heizkorper Spiltank
pH-Wert
Temperatur
Druckluftanschluss
Stromanschluss

3 Phasen, N und PE

Anschlusswert

Maf3e mit optionaler

m
kil
pH

°C
bar

V/A

Hz

kW/A

Sicherheitsauffangwanne:

Lange
Breite

Hohe

mm

mm

mm

WERT

600

60

1700
1350
2150

770

100-600

4-13
<65
mind. 6
400/45
50

18/45

1700
1350

2350

Uc 4 EINHEIT

Fassungsvermdgen
Arbeitsbehalter ca. |
Spultank (auf 2x) ca. |
Mafe

Lange mm
Breite mm
Hohe mm
Leergewicht kg
Leistung, Permeat L/h
Ansaughohe m

Heizkorper Spiltank kW

pH-Wert pH
Temperatur °C
Stromanschluss V/A

3 Phasen, N und PE Hz

Anschlusswert k/A

Maf3e mit optionaler
Sicherheitsauffangwanne:

Lange mm
Breite mm
Hohe mm

WERT

900

100

2200
2000
2300
850
200-1200
2

3
4-13
<90
400/35
50

18/35

2200
2000

2600

UC 6 EINHEIT WERT

Fassungsvermdgen

Arbeitsbehalter ca. | 1500
Splltank (auf 2x) ca.l 150
Mafe

Lange mm 2600
Breite mm 2000
Hohe mm 2500
Leergewicht kg 950

Leistung, Permeat L/h 800-1500

Ansaughohe m 2
Heizkorper Spiltank kW 3
pH-Wert pH 4-13
Temperatur °C <90
Stromanschluss V/A  400/35
3 Phasen, N und PE Hz 50
Anschlusswert kW/A 18/35

Maf3e mit optionaler
Sicherheitsauffangwanne:

Lange mm 2600
Breite mm 2000
Hohe mm 2850

UC 8 EINHEIT WERT

Fassungsvermdgen

Arbeitsbehalter ca. | 2500
Spultank (auf 2x) ca. | 200
Mafe ca.

Lange mm 2800
Breite mm 2000
Hohe mm 2400
Leergewicht ca.t 1,5

Leistung, Permeat L/h 800-1500

(je nach Trenngrenze sind
hohere Leistungen moglich)

Heizung je Spultank kW 6*

*je nach Anforderung auch hoher

Heizung Arbeitstank kW 2 x9*
pH-Wert pH 4-13
Temperatur °C <65

Druckluftanschluss bar min. 6

Stromanschluss V/A  400/80
3 Phasen, N und PE Hz 50
Anschlusswert kW/A 50/80

*je nach Anforderung auch hoher

Medienanschliisse

Zulauf 11/2"
Permeatrickfihrung 3/4"
Entleerung 11/2"
Frischwasser 1"
Druckluft Stecknippel DN 7,2

UC 12 EINHEIT WERT

Fassungsvermdgen

Arbeitsbehalter ca. | 2500
Splltank (auf 2x) ca.l 200
Mafe ca.

Lange mm 2800
Breite mm 2200
Hohe mm 2400
Leergewicht ca.t 1,6

Leistung, Permeat L/h1200-2500

(je nach Trenngrenze sind
hohere Leistungen maglich)

Heizung je Spaltank kW 6*

*je nach Anforderung auch héher

Heizung Arbeitstank kAl 2 x9*
pH-Wert pH 4-13
Temperatur °C <65

Druckluftanschluss bar min. 6

Stromanschluss V/A  400/80
3 Phasen, N und PE Hz 50
Anschlusswert kW/A 50/80

*je nach Anforderung auch héher

Medienanschliisse

Zulauf 11/2"
Permeatriickfihrung 1
Entleerung 11/2"
Frischwasser 1
Druckluft Stecknippel DN 7,2
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MKR // PROBLEMLOSUNGEN MKR // NOTIZEN

EINE SAUBERE LOSUNG FUR JEDES PROBLEM.

(“'GL

- . Im betrieblichen Alltag ist Ol unverzichtbar. Feinstpartikel und andere Verunreini-
4 ) gungen schmalern dessen Wirkung. Problemlésungen und Gerate von MKR ermog-

lichen die Wiederaufbereitung von Prozessoélen aller Art vor Ort.

EMULSION

In der Metallverarbeitung sind Emulsionen noch immer unabdingbar. Ihre Wirkung
wird durch Bakterien und Fremdéle sukzessive vermindert. MKR bietet in die Produk-
tion integrierbare Filtrier- und Reinigungssysteme. Damit lassen sich die Standzeiten
von Emulsionen und weiteren Prozessmedien wie auch von Werkzeugen erheblich

verlangern.
WA WASCHMEDIEN/
i -, BB VORBEHANDLUNGSMEDIEN
4 s E ", . Ob Teilereinigung oder Teilebeschichtung: MKR Technologie ermoglicht einen ge-
+ T4 , : .
L & # schlossenen Kreislauf auch beim Waschprozess.
- ;_ #

VERBRAUCHTE MEDIEN

Zum MKR Sortiment zdhlen Aggregate, um verbrauchte Medien wassriger Art effi-
zient zu spalten. Das so zuriick gewonnene Wasser Gbertrifft sogar die Qualitat von
Leitungswasser, zum Beispiel Gesamtharte, und bleibt dem Betrieb erhalten — was
zugleich Entsorgungskosten reduziert.
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PRODUKTE // UBERBLICK

PRODUKTFAMILIEN AUF EINEN BLICK.

01 SAUG- UND FILTERWAGEN

v/ PERFEKTE EMULSIONSPFLEGE SF 250
BEI EINZELBEFULLTEN MASCHINEN SF 500
v/ EMULSIONSWECHSEL IN KURZESTER ZEIT SF 700
v/ KURZE MASCHINENSTILLSTANDSZEITEN SF1000
SF 400T
v/ EINFACHSTE HANDHABUNG
- SF 5005
v/ EINSETZBAR FUR KUHLSCHMIERSTOFFE
ODER SCHNEID-BEARBEITUNGSOLE
02 VERDAMPFER
v/ GERINGER STROMVERBRAUCH ET 50
v/ MECHANISCHER SCHAUMBRECHER EUS
. i ET 100
v/ KEINE ZUSATZLICHE ENTSCHAUMER-
CHEMIE NOTWENDIG ET150
i ET 200
v/ BESTE DESTILLATQUALITAT
ET 500
v/ RUCKGEWINNUNG VON PROZESSWASSER
ET 750
ET 1000
ET 1500
03 ULTRAFILTRATION
v/ STANDZEITVERLANGERUNG DER WASCH- UC1-24

BADER BEI TEILE-REINIGUNGSANLAGEN

v/ TRENNUNG VON FEINSTPARTIKELN,
EMULSIONEN UND OLEN

v/ AUS SAMTLICHEN WASSRIGEN FLUSSIGKEITEN

v/ STANDZEITVERLANGERUNG BEI VORBE-
HANDLUNGSANLAGEN

v/ AUSFUHRUNGEN FUR MANUELLEN/
AUTOMATISCHEN BETRIEB

48

SF 500

. WASCHMEDIEN . oL . VERBRAUCHTE MEDIEN

. VORBEHANDLUNGSMEDIEN . EMULSION . SCHLEIFSCHLAMM / SPANE

v/ EXAKTE ABTRENNUNG VON STORENDEN 0TC 350 TB 250
FREMDOLEN OTC 350 VA

04 TELLERZENTRIFUGEN *

v/ FEINSTREINIGUNG OHNE VERBRAUCH VON OSE 500
FILTERHILFSSTOFFEN = 2 ym OSE 2000

v/ REDUKTION DER ENTSORGUNGS- UND
VERBRAUCHSKOSTEN

v/ ANLAGENTYP WAHLBAR: ENTSCHLAMMEND,
ENTOLEND ODER KOMBINIERT

v/ REINIGUNG IM BYPASS

* Infos zu unseren Zentrifugen erhalten sie unter www.mkr-metzger.de oder sind als Produktbroschiire direkt bei uns anzufordern.

05 TROMMELZENTRIFUGEN * HE " BB

v/ ABTRENNUNG VON SCHLAMM / T710 T710
FESTSTOFFEN / FREMDOLEN T700 ;
v/ FEINSTREINIGUNG OHNE VERBRAUCH T8000

VON FILTERHILFSSTOFFEN = 2 ym

v/ MANUELL UND AUTOMATISCH ENT-
SCHLAMMENDE ANLAGEN

v/ EINSETZBAR FUR EINZELBEFULLTE
SYSTEME UND ZENTRALANLAGEN

v/ REINIGUNG IM BYPASS

* Infos zu unseren Zentrifugen erhalten sie unter www.mkr-metzger.de oder sind als Produktbroschiire direkt bei uns anzufordern.

06 FREMDOLABSCHEIDER * HE

v/ VERLANGERUNG DES OPTISCH GUTEN T™M 450 UV TB 250
ZUSTANDS DER EMULSION UND TB 250
GERUCHSVERBESSERUNG

v/ BYPASSREINIGUNG OHNE MASCHINEN-
STILLSTAND

v/ REDUKTION DER ENTSORGUNGSKOSTEN
v/ KURZE AMORTISATIONSZEIT

v/ REDUKTION VON KEIMEN IN KUHL-
SCHMIERSTOFFEN

* Infos zu unseren Fremdolabscheidern erhalten sie unter www.mkr-metzger.de oder sind als Produktbroschiire direkt bei uns anzufordern.
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KONTAKT

Nehmen Sie mit uns Kontakt auf. Profitieren Sie von unserer kompetenten und
unverbindlichen Beratung. Wir freuen uns auf Sie!

MKR METZGER GMBH
RECYCLINGSYSTEME

Rappenfeldstrasse 4
D-86653 Monheim

Tel +49(0) 909150 00 0
Fax +49(0) 909150 00 30

info@mkr-metzger.de
www.mkr-metzger.de

{, HOTLINE +49 (0) 9091 50 00 0

MKR WELTWEIT

Australien, Belgien, Brasilien, Bulgarien, China, Danemark, England, Finnland,
Frankreich, Griechenland, Indien, Iran, Irland, Italien, Stidkorea, Kroatien, Liech-
tenstein, Luxemburg, Malaysia, Mexiko, Niederlande, Norwegen, Osterreich,
Polen, Portugal, Russland, Rumanien, Schweden, Schweiz, Slowakei, Slowe-
nien, Spanien, Sudafrika, Taiwan, Tschechische Republik, Tiirkei, Ungarn, USA



MKR

cleaning
systems
for liquids

MKR Metzger GmbH
Recyclingsysteme
Rappenfeldstrasse 4
D-86653 Monheim

Tel +49 (0) 90915000 0
Fax +49 (0] 9091 50 00 30

info@mkr-metzger.de
www.mkr-metzger.de

Technische Anderungen vorbehalten.
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